Pamuk Lifinin Ozellikler

Ticari Uzunluk:

Ortalama uzunlugun Uzerindeki lif uzunlugudur. Degerlerindeki lif uzunlugudur. Degerleri mm
veya inch cinsinden belirtilir. Yiksek degerliler iplik yapiminda aranan 6zelliklerdir. Upland
grubuna giren pamuklarda 29 mm Ustl veya 1 3/8 inch degeri ve lzeri makbuldir. Lif uzunlugu,
cesit icinde, bitkinin kozalarinda, ayni cekirdegin muhtelif yerlerinde degisir. Cekirdegin
ortasindaki lifler, ug liflere gére 6,5 mm kadar uzundur. Kapsuliin ortasindaki ¢ekirdekler uzun lifli,
alttaki cekirdekler kisa lifli, uctaki ¢cekirdegin lifleri orta uzunluktadir. Bitkinin ortasindaki kozanin
lifleri uzun, alt ve yukaridaki kozanin lifleri kisadir. Lifler uzadikca incelir. Uzun ve ince liflerin
kivrimlan fazladir. 4-5 mm’nin altindaki lifler islemler esnasinda kaybolmaktadirlar. 12-15 mm
arasindaki lifler ise iplik mukavemetine katkida bulunmazlar.

Degisik lif uzunlugunu tayin etme metotlari bulunur. Bunlar:

1.Stapel Cekme Metodu(Go6z yargisina dayanir)

2.Kelebek veya Halo Metodu

3.Sorter Aleti ile Tayin Metodu

4.Fibrograph Aleti ile Tayin Metodu

Piyada Fibrograph Aleti ile Tayin Metodu kullaniimaktadir. Bunun calisma sistemi, bir elyaf
demeti icinden gegcirilen elektrik isinlarinin yogunluguna gore, lif uzunlugunu 6lgme esasina
dayanir. Bu aletin 6lgcimine gore uzunluklar

Ticari Uzunlugu (mm) Sinifi
34,9 - (+) Cok Uzun
28,6 — 34,8 Uzun
25,4 -28,5 Orta
(-)—25,3 Kisa

lif uzunluklarini bazen inch sistemine gore oOlcilmektedir. Bu sistemin mm'ye cevrilisi asagida
verilmektedir:

Pamuklarin lif uzunluklarina goére boylari

mm inch HVI (in). Kod No
20,6 24/32 = |3/4 (-) -0,79 24
21,4 26/32 = |13/16 0,80-0,85 26
22,2 28/32 = |7/8 0,86-0,89 28
23,0 29/32 = |29/32 29




23,8 30/31 15/16 0,90-0,92 30
24.6 31/32 31/32 0,93-0,95 31
25,4 32/32 1 0,99-1,01 32
26,2 33/32 11/32 1,02-1,04 33
27,0 34/32 11/16 1,05-1,07 34
27,8 35/32 13/32 1,08-1,10 35
28,6 36/32 11/8 1,11-1,13 36
29,4 37/32 15/32 1,14-1,17 37
30,2 38/32 13/26 1,18-1,20 38
31,0 39/32 17/32 1,21-1,23 39
31,8 40/32 11/4 1,24-1,26 40
32,6 41/32 19/32 1,27-1,29 41
33,4 42132 15/16 1,30-1,32 42
34,2 43/32 111/32 1,33-1,35 43
34,9 44132 13/8 1,36- (+) 44
35,7 45/32 113/32 45
36,5 46132 17/16 46
37,4 47132 115/32 47
38,1 48/32 11/2 48

Lif uzunlugunun etkiledigi 6zellikler:

-Egirme siniri,

-Iplik mukavemeti,
-plik duzgiinsizlig,

-Uriindin tutumu,

-Urtiniin parlakhigr,




-Iplik taylultgu
-Verimlilik.

ML (Mean Length) -Ortalama Uzunluk:

ML (Ortalama Uzunluk) = W = Agirhk/L = Uzunluk

Seklinde formule edilebilir. Yiksek olmasi gereklidir. Ticari uzunluk gibi mm ya da inch degeri ile
ifade edilir.

Ul (Unf) (Uniformity Index)-Tecanus (Elyaf Diizgunligu):
Ticari uzunlukla ortalama uzunluk arasindaki farkin yiizde olarak oranidir.

HVI Modl Olguimii: ICC Modul Olgumii: Sinifi

86 — (+) 47 — (+) Cok lyi

83 -85 45 — 46 lyi

80— 82 43 - 45 Orta (Vasat)
77-79 41 — 42 Kotu
(-)—76 (-)—40 Cok Kot

Elg (Elongation)-Elastikiyet:

Elastikiyet, baslangic uzunlugun son uzunlugu ytzdeki seklinde ifade edilir. Lif iplik yapiminda
zorlamaya tabi oldugundan elastik lif tercih edilir. Ne kadar yuksek olursa o kadar iyidir.

Uzama (¢ sekilde gorilir:

1.Kalici Uzama:Lif uzatildiktan sonra tekrar eski uzunluguna donmez. Eski uzunluktan biraz daha
uzun hale gelir. Eski uzunlukla yeni uzunluk arasindaki ytizdeki kalici uzamadir.

2.Elastik Uzama:Lif serbest birakildigindaki kisalmanin ytizde olarak degridir.

3.Kopma Uzama:Lifin kopana kadar gdstermis oldugu uzamanin ylzde degeridir. Bu uzamada
kalici ve elastik uzama ayni anda goruldr.

Elastikiyet YUzdesi Sinifi
7,7—(+) Cok Yuksek
6,8—-7,6 Yuksek
5,9-6,7 Orta
5,0-5,8 Dusuk
(-)-4.9 Cok Diisiik




Amt (Amount)-Sayi:

Test edilen elyaf sayisinin belirtir. Fazla olmasi sonuclari gercege yaklasmasini sagladigindan

iyidir.

Rd (Reflectance Degree)-Parlaklik:
Isik yansitma derecesi. Diger bir ifade ile pamugdun parlakligini verir. Yiksek olmasi iyidir.
Nickerson-Hunter diagraminda 40-85 arasinda parlakhk degeri verilmistir.

+b-Sarilik:

Nickerson-Hunter pamuk renk élciimleme diagramina gore pigment/renk olgusu degeridir. DUtk

olani iyidir.

Nickerson-Hunter diagraminda 4-18 arasinda sarilik degeri verilmistir.
CG, CS (Colour Grade)-Renk Derecesi:

Universal standartlara gore derecelendirme.

Color Grade Standart Derecelendirmeleri (Universal Standart)

Wihete -W é'ght Spotted 'LSpotted—Sp Tinged-Tg |Yellow Stained-Ys
(Beyaz) (H.Benekli) (Benekli) (Lekeli)  [(San Lekeli)
Good Middling .
i)l (1-2-3- |15(1-2-3-9) 13(1-2-3-4) |- -
(GM) -Mikemmel
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i)l (1-2-3- |55(1-2-3-4) 23%(1-2-3-4) i;‘(l'z'g" 25(1-2-3-4)
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2)1 (1-23- \32(1-2-3-0) 33%(1-2-3-4) 2;1 (123 135(1-2-3-9)
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j)l (1-2-3- 145(1.2-3-4) 43%(1-2-3-4) j;‘ (1-2-3-].
(SLM)-Orta lyi
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Below Grade|

Ordinary 84(1-2-3-

81(1-2-3-4) [82(1-2-3-4) 2)

83(1-2-3-4) 85(1-2-3-4)

(BGO)-Diisiik

(*) isaretli derecelerin tip numune kutulari vardir. Digerleri tarifidir.
Bu renk derecesinin Turkiye'de uygulanmakta olan standardizasyona c¢evrilmesi 2001/20 Sayili
Tebligin 7 maddesinde belirtilmistir.

Area-Bolge:

Yabanci maddenin kapladigi alan ytzdesi.

Pamuk liflerinin, kendi 6zelliklerine ve yetistirildigi sartlara gore tzerlerinde bir takim yabanci
maddeler bulunmaktadir. Bunlara ilave balyalama sirasinda metal parcalari gibi diger yabanci
maddelerde kacmaktadir. Bunlar iplik egirmede zorlastirici nedenlerdir. Dusuk olani iyidir.

Pamuk liflerine ait temizli degerlendirme tablosu soyledir:

Sawgin Cir¢cirlama Rollergin Circirlama Sinifi

% 1.2'ye kadar %5,2 kadar Cok temiz
% 1.2-2 %5,3-6,6 Temiz

% 2.0-4.0 %6,7-7,7 Orta

% 4.0-7.0 %?7,8-10,5 Kirli

% 7.0 ve Ustl %10,6 ve Ustl Cok kirli

Cnt (Count)-Yabanci Madde Sayist:

Taran bolgedeki yabanci madde sayisi verir. Bu sayinin distk olmasi gerekir. Optik okuyucu
kameralar kuguk yabanci maddeleri gormemektedir. Bu sebeple kum c¢epel olarak
adlandirdigimiz kuguik yabanci maddeleri dikkate alinmamaktadir. Oysa bu durum tekstil de
Onem arz etmektedir. Optik okuyucu kameralarin bu kiicik parcaciklari dikkate alma teknolojisine
kadar gozle de bakilmasi gerektigine inanmaktayiz.

T (Trash), Leaf-Yabanci Madde Degeri:

Cepel ve yabanci madde sayisinin kapladigi bélgeye gore korelasyonudur. 1-7 arasinda kod
numarasi olusturulmustur. Bu kod numarasi distk olmasi pamugun temiz olmasi anlamina
gelmektedir.

Short Fiber Index-Kisa Elyaf indeksi:
12,7 mm’nin altinda kalan elyaf ylizdesi. Dislk olani daha kaliteli ve iplik olmaya daha elveriglidir.
iplik imalati esnasinda dokiintii az olur ve maliyeti diisir.

Kisa Elyaf Orani Sinifi




(-)-5 Cok lyi

6-9 lyi

10-13 Orta (Vasat)
14 -17 Kotu

17 - (+) Cok Kotu

CSP (RO, SL) (Couns Strength Produet)-iplik Olabilirlik Gicii:
Open-End de kullanilabilirlik indeksi. Yuksek olani iyidir.

SCI (Spinning Congistency Index)-Elyafin Egrilebilirlik Glcu:
Elyafin iplik olabilme 6zelligidir. YUksek olmasi iyidir.

Moist-Rutubet:

Elyafin rutubet miktandir. 8,5 olmasi iyidir. Dusuk olani tercih edilse de fazla distk elyaf
balyadaki prese dayanamadiginda elyaf kirilmalarina neden olabilir. iplik imalati sirasinda diisiik
olan elyafa rutubet verilir. Yiksek olmasi durumunda fermente veya kartonaj yapar.

Rutubet (%) Sinifi
(-)-6,9 Dusuk
7,0-7,9 lyi

8,0-85 Cok iyi

8,6 -8,9 lyi

9,0-12,0 Yiksek
12,1 —(+) Cok Yuksek

Mic (Micronair)-Elyaf inceligi:

Elyaf inceligi kaltsal bir 6zellik olup varyeteden varyeteye degisir. Uzun elyafli varyetelerde liflerin
capl, kisa olanlara nazaran daha incedir. Uzun elyafli Sea Island varyetesinde liflerin ¢capi 16,5
mikron iken kisa lifli Hint pamuklarinda 21,5 mikrondur. ince lifler saglam, ayni zamanda yumusak
ve parlaktir. Boyle liflerden elde edilen dokumalar ince, zarif ve saglam olurlar. Kalin liflerden ise
dustik numaral iplik elde edilir. Belli uzunlukta bir lifin ¢capr 18 mikrondan asagi dustugunde, iplik
numarasi her mikron icin 20 numara artar. Buna karsin 18 mikrondan yukari her bir mikron
artista, iplik numarasi 10 numara diiger. incelik, elde edilecek iplik kesitinde kag lif bulunacagini
tayin etmektedir. iplik kesitinde, iplik olusabilmesi i¢in en az 30 lif bulunmalidir. Fakat kesitteki lif




sayisl genellikle 100'Un Gzerindedir. 100 lif, hemen hemen biitin egirme sistemleri icin sinir bir
degerdir. Lif inceligi etkili oldugu durumlar sunlardir:

-Iplik egirme sinir,

-iplik mukavemeti,

-Iplik diizgiinsiizlugu,

-iplik gorunisi

-Kumasg dokumlalagua

-Parlaklik,

-Tutum,

-Verimlilik.

Lif inceliginin tayini U¢ sekilde olmaktadir:

1.Bir inch uzunlugundaki 1000 adet lifin agirhidina gore incelik tayini.

2.Mikroskopla lif inceliginin tayini.

3.Lifler arasindan gecgen hava miktarina goére incelik tayini.

Pamuk liflerinin caplar tam dairesel olmadigi icin caplarinin élcilmesiyle bulunamazlar. Piyada
bu metotlardan Gguncisu olan lifler arasindan gecen hava miktarina gore incelik kullanilir. Belli
agirhk ve hacimde bir numunenin icinden gecen hava miktari o numuneyi olusturan liflerin
inceligine baglidir. Bilindigi gibi kalin lifler arasinda daha fazla bosluk oldugu i¢in daha ¢ok hava
gececektir. iste bu esasa gore, elyaf inceliginin tayini icin cesitli aletler gelistirilmistir. Micronair,
Speedar, Arealometer, Hertel, Porter, Kendal Mills Porosity Meter, Permen Mater gibi aletlerdir.
Bunlardan en fazla kullanilan Micronair'dir. Bu aleetin sonugclari bir inch uzunlugundaki 1000 adet
lifin miligram olarak agirligini gosterir. Liflerin micronair degerlerine gore kalinliklari soyledir.

Micronair Derecesi
1.8-2.9 Cok Ince
3.0-3.9 ince
4.0-4.9 Orta
5.0-59 Kaba

6.0 — (+) Cok Kaba

Str (Strenght)-Mukavemet:

Lifin mukavemeti lif capinin genigligi ile yakindan ilgilidir. Her ince lif de mukavim anlamina
gelmez. Tam olgunlasmamis lif ince de olsa mukavim degildir. Lifin mukavim olabilmesi i¢in, hem
ince hem de cidarin daha dogrusu sekonder katin kalin olmasi gerekir. Cidar kalinhgi ise ¢esidin
genetik 6zelligine ve yetisme kosullarinin elverisli olmasina baglidir. Olgun liflerir mukavemeti
daha fazladir. Tekstilde kullanilacak lifler icin minimum mukavemet 6 cN/tex'dir. Liflerin tek veya
demet halinde olmak Uzere 2 sekilde mukavemeti tayin edilir. Dokuma sanayiinde, lifler demet
halinde kullanildidi ve gercege daha yakin oldugundan son yillarda en ¢ok ikinci sekle itibar
edilmektedir. Mukavemet nemden etkilenmektedir. Bir lif demetinin kopma mukavemetini 6lcmeye
yarayan aletlerin basinda Pressley Fiber Strenght Tester gelmektedir.



Pressley indeksi (P.I) = Lif Demetinin koptugu yerdeki agirlk (paund olarak) / lif demeti agirhg
(mili gram olarak)

Kopma Mukavemeti (KM) = (10,8116 x P.i.) = 0.12
Kopma mukavemeti, bir inch kare ¢capinda bir lif demetinin kopmasi icin ka¢ bin paunluk agirhgin
uygulanmasi gerektigini gosterir.

Bir inch Karede 1000 Paund Derecesi
90 ve yukarisi Cok lyi
83-89 iyi

78-82 Orta
72-77 Zay|f
71— (-) Cok Zayif

Gunumuzde “gram per tex” kullaniimaktadir. Bir gram text ise 1000 m uzunlugundaki elyafin gram
agirhgidir. Gram per text bir text miktarindaki elyafin gram cinsinden kopma agirhgidir.

HVI Modul Olgiimi ICC Modul Olgumi Sinifi
31— (+) 30 — (+) Cok lyi
29 — 30 26 — 29 lyi

26 — 28 22 -25 Orta

24 — 25 18-21 Zay!f
(-)—23 (-)-17 Cok Zayif
Olgunluk:

Lifin olgunlugu, sekonder duvarinin kalinhd1 ve buklim sayisi ile ilgilidir. Lif olgunlugu sekonder
katin kalinhgini élgmek ve buklim adedini belirlemek suretiyle tayin edilir. Olgunluk tayininde,
lifleri boyamak, sodyum hidroksitle sisirmek, polarize 1si1ga tabii tutmak ve aralarindan hava akimi
gecirmek gibi c¢esitli metotlar uygulanir. Bunlardan en c¢ok kullanilani hidroksit metodudur. Bu
metotta her lifin ¢cap genigligi ile cidar kalinhdi olcilir. Sonra cidar kalinh@ini lif kalinligina béimek
suretiyle bir oran bulunur. Bu oran lifin olgunluk derecesini gosterir. Bu metoda goére
derecelendirme:



Olgunluk Orani Derecesi
0,5-(+) Tam Olgun
0,25-0,50 Olgun
0,125 - 0,25 Az Olgun
0,125 - () Ol Lif

Olgunluk derecesini hatasiz olarak belirleyebilmek icin en az 300 lifin incelenmesi gerekir. Bir
numunenin olgunluk derecesi, icindeki olgun lif % sine gore degerlendirilir. Soyle ki:

Olgun Lif Adedi (%) Derecesi
85— (+) Cok Olgun
77—-84 Olgun

68 — 76 Orta Olgun
60 — 67 Az Olgun
59 — () Olu Lif

Lif olgunlugu ipligi su sekilde etkiler:
-Iplik mukavemetini dgurdr.

-Nepsi arttirir.

-Kisa lif oranini arttirir.

-Degisken boyanabilirlik olusur.
-Islem zorluklar olusturur.

Buklim Sayisi:

BUkIim sayisi fazla ve yeknesak olan lifler, daha parlak, daha saglam ve esnek olurlar. BUuklim
adedi varyeteye ve lifin olgunlagsma derecesine gore degisir. Uzun ve ince lifli varyetelerde, keza
olgunlasmis liflerde, buklim sayisi fazladir.

1 mmdeki biklim sayisina gore derecelendirme:

1 mm’deki BUklim Sayisi Derecesi

8-(+)
5-7

3-4

Cok Fazla buklamla
Fazla Buklimla

Orta BUklumli




1-2 Az Buklimla

Neps:

Elyafin icinde gorilen kicik dugimcuiklere neps, bunlarin biraz blyukliklerine Nap ve daha
blyUklerine Mot denir. Bunlar tam olgunlasmamis hav veya liflerin c¢irgirlama ve iplik yapimi
sirasinda birbirine karisip digumlenmesi ile olusurlar. Bunda, elverissiz yetisme kosularinin,
erken hasadin, hastalik ve zararlilarin da buydk etkisi vardir. S6z konusu dugumcukler, liflerin
taranip birbirinden ayrilmasini giiclestirir. Mot, daha az karisik ve daha gevsek bir yapiya sahiptir.
Nap ise daha ziyade circirlama sirasinda bilhassa zayif ¢ekirdeklerin kirilip kiigik parcaciklara
ayrilmasi sonucu meydana gelir. En cok rastlanani neptir. Hatali ¢ir¢cirlama ve imalat, dzellikle
uzun ve ince lifli pamuklarda fazla nep yapar. Bunun yapisi digerlerine nazaran daha girift ve
daha sikidir. Tarakta birbirinden ayirip paralel hale getirmek oldukc¢a zordur. Nepli pamuklar iplik
yapimi sirasinda sik sik koparlar. Boylece hem isi guglestirip tretim kapasitesini disurir hem de
fazla fire verirler. Bunlardan elde edilen iplikleri tniform sekilde boyamak zordur. ipliklerin
dokumalari da kaba ve zayif olur. Neplilik derecesi bir gram elyafin, 100 yarda ipligin ve 1000
inch kare kumasin Uzerindeki nep adedini saymak suretiyle tespit edilir. 2000 inch kare kumasin
neplilik derecesi soyledir:

Nep Adedi Derecesi

1-15 Az Nepli

16-25 Orta Nepli
26-40 Fazla Nepli
40’'tan yukari Cok Fazla Nepli




